Capitulo 1

Datos preliminares de los automatas programables

El automata programable, también conocido como PLC (control 1dgico programable), surge gracias a
las mejoras tecnologicas en las lineas de produccion de la industria del automovil. EIl primer PLC se
desarrolld en EE.UU. en el afio de 1969, esta aportacion tecnologica ha permitido a las empresas
mejorar su competitividad e incrementar su productividad.

1.1 Arquitectura interna de los autématas programables

El autdmata programable es una maquina electronica modular disefiada para trabajar en ambientes
industriales, estda formado por un microprocesador, y una memoria en donde se puede almacenar las
instrucciones del programador, también se cuenta con circuitos de entrada-salida y con puertos de
comunicacion que se utilizan para la interconexién con otros PLC’s 0 modulos de expansion.

En las entradas de PLC generalmente se conectan las terminales de sensores que manejan sefiales de
tipo digital o analogica. Las sefiales de salida se utilizan para controlar la operacion de los
correspondientes actuadores, estas sefiales son drdenes digitales (encendido o apagado) o sefiales
analdgicas que se generan de acuerdo con la légica de programacién del PLC.
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Figural.1 Arquitectura interna de un automata programable
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Automatizacion de procesos con PLC

La l6gica de operacion del PLC se desarrolla en un programa de cémputo, esta légica se transfiere al
PLC por medio de una conexion tipo serial con la computadora.

Figura 1.2 Conexidn del cable serial con la computadora

1.2 Funcionamiento de un autémata programable

El principio bésico de operacion de un PLC es que trabaja en forma ciclica, en un ciclo se ejecutan las
siguientes tareas.

1. Lee el estado de la entradas y transfiere esta informacion a una regién de su memoria

2. Se ejecutan las instrucciones del programador de acuerdo con la informacion adquirida en el
punto anterior. Las instrucciones se ejecutan de forma secuencial y se comienza con la primera
instruccion del bloque principal de programa

3. Escribe el valor que corresponde en las salidas.

4. Se realizan tareas internas del PLC (verificar si existen errores, actualizar valores internos de
sus tablas de datos, etc.)

Los cuatro puntos anteriores forman el Ciclo Scan, y dura normalmente entre 3 y 10 ms. La duracion
del Ciclo Scan varia de acuerdo con el nimero y tipo de instrucciones utilizadas por el programador.
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